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® RItereJement mit Streckmetallmahtel 

(§). Rltereiement'mit StreckmetallmanteL 

Die Erffndu'ng betrffft.ein -rohrfdnmiges Fifterelement zur 
Rftratioh von Fluiden mit einer gefalteten Filtermatte 10, 
deren beide einander zugewandten Enden 12 mittels elnes 
Klebstoffes 22 in ihrer Lag© fixiert sfnd, fur derr elrte 
Seltenbegrenzung in Form eines Bettes 24 vorgesehen 1st. 
Dadurch, dafi erfindungsgemafi zumindest ein Teil dieses 
Bettes 24 durch die einander zugewandten undabgeboge- 
neh Enden 18 eines Streckmetalimantefs 14 gebildet 1st, der 
die Filtermatte 10 zumindest nech einer Seite schutzend 
umgibt* ist eine hohe 0-Wert-Stat>illtat erreiohbar und es 
lassen sich empfindiichere, aber in der Wirkung verbesserte 
RUermaterialien fur die Filtermatte einsetzen. 
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Die Erfinduhg betrifft ein rohrfdrmiges Filterelement 
zur Filtration von Fluiden mit einer gefalteten Filter- 
matte, deren beide einander zugewandten Enden mittels s 
eines Klebstoffes in ihrer Lage fixiert sind, fur den eine 
Seitenbegrehzung in Form eines Bettes vorgesehen ist 

•Derartige Filterelemehte dienen zur Filtration von 
FlUssigkeiten bzw. Ldsungen jedweder Art, beispiels- 
weise in Form von echten Susperisioneri, Dispersionen, io 
Emulsionen oder kolloiden Losungen, und haben sich 
wegen ihrer kompakten Bauweise und ihrer groBen Fil- 
terflache allgemein bewahrfc Urn sicherzustellen, daB 
der Fluidstrom nur durch das eigentliche Filtermedium 
hmdurchfuhrt, bildet neben der Abdichtungan den End- * 15 
kapperi die Verbindungsfalte der beiden einander zuge- 
wandten Enden der Fiitermatte in Form von Endstegen 
eine der kritischen Stellen, die leckdicht zu schlieBen 
sind, - 

Durch die europaischen Schriften 0 139 822 A2, 20 
0 440 352 A2, 0 00 1 407 Bl und 0 062 867 Bl sowie durch 
die DE 31 .28 546 C2 sind gattungsfremde Filterelemen- 
te bekannt, bei denen sog. Langsnahtclips die beiden 
einander zugewandten Enden der Fiitermatte entweder 
umfassen Oder sogar in diese eingreifen, urn anschlie- 25 
Bend mit diesem Langsnahtclip thermisch ver^chweiBt 
zu werden. Hierdurch ergeben sich zwar hochfeste und 
leckfreie Verbindungen der freien. Enden der Fiitermat- 
te; jedoch sirid die dahingehenden Verfahren aufwendig 
und damit teuer. Im tlbrigen ist die Materialaiiswahl 30 
beim Zusammenstelleh der Fiitermatte eingeschrankt, 
da hierbei nur Materialien zum Kinsatz kommen kdn- 
nen, wie Kunststoffmaterialieh, die sich thermisch gut 
verarbeiten lassen. 

Bei gattungsgemaBen Filterelementen gemEB der 35 
deutschen Auslegeschrift 24 17 551 und dem britischen 
Patent 750 396 sind metallene, wannenfdrmige Langs- 
nahtclips bekannt, in die die Enden des Filterbogenma- . 
terials in Form der Fiitermatte einsteckbar sind, wobei 
zu deren Verbindung flQssige, zwei Komponenten aulf- .40 
weisehde Klebstoffe bzw. GieBharz verwendet werden, 
die bei Raumtemperatur verarbeltbar sind, so daB die 
Anwendung vori Warme uberflOssig wird. Bei diesen 
bekannten Ausgestaltungen ist die Seitenbegrenzung 
fur den Klebstoff in Form des zu ersteUenden Bettes 45 
alleiri durch den Wannenartigen Langsnahtclip aus 
Kui*ststoff oder Metall gebildet, so daB ebenso wie bei 
der gattungsfremden Gruppe an Filtereieinenten ein ei- 
genstandiges Teil zum Herstellen der Verbindung not- 
wendig wird, das nichts zur Filtrierung mit beitragt und 50 
die Kosten dieser bekannten Konstruktionen erhdht 
Auch ist ein AusreiBen und damit ein Unbrauchbarwer- 
den der Fiitermatte im Bereich des Eingriffes in den 
Langsnahtclip, insbesondere wenn dieSer aus Metall ist, 
mdglich. / 55 

Sowohl die gattungsgemaBen als auch die gattungs- 
fremden Filterelemente weisen eine unter Umstariden 
aus verschiedenen Filtermaterialien zusammengesetzte 
gefaltete oder plissierte Fiitermatte auf, die urn ein mas- 
sives, im Inneren des Filterelementes angeordnetes, mit 60 
Durchlassen versehenes StQtzrohr herumgeiegt ist und 
die als Schutz vor Beschadigungen von auBen in ein 
feinmaschiges Drahtgewebe eingefaflt ist, das dem Fal- . 
tenverlauf der Fiitermatte folgt Die Verbindung der 
Fiitermatte mit dem arigesprochenen Drahtgewebe ist 65 
aufwendig und damit teuer und daruber hinaus ist die 
Fiitermatte vor. Beschadigungen nicht vdllstandig ge- 
jschQtzt Auch kann das teilweise nach auBen vorstehen- 



de Drahtgewebe bei der Handhabung durch eine Be- 
dienperson, beispielsweise beim Filterwechsel, zu Ver- 
letzungen f tthren. Das bekarmte Drahtgewebe kann nur 
geringe Krafte.aufnehmen, so daB es zu einem Aufbia- 
hen und Unbrauchbarwerden des Filterelementes kom- 
men kann, sobald sibh die Anstrdmrichtung, beispiels- 
weise bei einem Ruckstrdmvorgang von innen nach au- 
Ben, umkehrt Da das Drahtgewebe unmittelbar in Kon- 
takt ist mit der auBeren Schicht der Fiitermatte, ist hier- 
rQr ein resistentes Filtermaterial zu wahien, um zuyer- 
meiden, daB es zu Beschadigungen der Fiitermatte 
kommt, wobei jedoch dieses resistente^Material nicht 
Ober so gute Durchlairf- und Filtriereigenschaften ver- 
fQgt, wie. beispielsweise empfindliche Filtermaterialien 
aus Polyester-, Glasfaser- oder Papiervlies. X)a dartlber 
hinaus das Drahtgewebe groBe MaschenabstSnde auf- 
weist, kSnnen Metallspane imd sonstige Verschmutzun- 
gen das empfindUche Filtermaterial beschadigeh und die 
Filtrierleistung wesentlich beeintrSchtigen. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein rohrfdrmiges Rl- 
terelement zu schaffen, das die beschriebenen Nachteile 
nicht aufweist Eine dahirigehende Aufgabe wird mit den 
Merkmalen des Anspruches 1 gelost 

Dadurch, daB gemaB dem kennzeichnenden Teil des 
Anspruches 1 zumindest ein Teil des Bettes fur den 
Klebstoff durch die einander zugewandten und abgebo- 
gpnen Enden eines Streckmetailmantels gebildet ist, der 
die Fiitermatte zumindest nach einer Seite schtttzend 
umgibt, braucht kein zusatzlicher warinenartiger Langs- 
nahtclip vorgesehen zu werden, und aufwendige thermi- 
sche Verbindungsverfahren entfallen ebenfalls. Die En- 
den des Streckmetailmantels bilden eine FlieBbegren- 
zung fQr den Kleber aus, der zwar seitlich aus dem Teil 
des Bettes, der durch den Streckmetallmantel vorgege- 
ben ist, noch austreten kannrin der Regel aber dahn 
bereits erhartet oder ausgehartet ist und mithin seine 
Lage an der.Verbindungsstelle beibehait, ohne seitUch 
in die Fiitermatte hinein abzuflieBen. Mithin laBt sich bei 
der erfindungsgemaBen L5sung .'die leckdichte Verbin- 
dung mit einfachen Herstellverfahreh kostengdnstig 
durchfQhren. Die derart hergestellte Klebverbihdung ist 
im ttbrigen auBerst haltbar und ein AusreiBen der Enden 
der Fiitermatte ist vermieden. 

Bei dem erfindungsgemaBen rohrfSrmigen Rlterele- 
ment umgibt der Streckmetallmantel die Fiitermatte zy- 
lindrisch. Dadurch, daB der Streckmetallmantel eine im 
wesentlichen. glatte homogene Oberflache. aufweist, ist 
ein guter Griffs und Transportschutz erreiciit lind insbe- 
sondere die Verletzungsgfcfahr bei der jeweiligen Be- 
dienperson vermieden. Der zylinderfdrmige Streckme- 
tallmantel ist derart steif ausgebildet, daB insfeesondere 
bei RQckspQlvorgahgen, also bei rttckwartiger Anstrd- 
mung der Fiitermatte, das Filterelement svch nicht auf- 
blahen kann. Der freie Durchmesser der Durchiasse des 
Streckmetailmantels laBt sich derart wahien^ daB Me- 
tallspane oder sonstige Verschmutzungen sicher von 
der Fiitermatte abgehalten werden, so daB Beschadi- 
gungen des wirksamen Filtermaterials hicht zu befttrch- 
ten sind Da der Streckmetallmantel auf seiner Innensei- 
te, die der Fiitermatte zugewandt ist, ebenf alls eine glat- . 
te Oberflache ausbildet und die Fiitermatte sich an den 
Stellen des Fattens flachig und mithin schonend an das 
Streckmetall anlegt, kdnnen auch empfindliche, aber 
vpn der Filtrierleistung hochwirksame Filtermaterialien 
.fiir die Fiitermatte zum Einsatz kommen. DarQber hin- 
aus sind die Durchiasse des Streckmetailmantels, der 
mithin ein Rohr ausbildet, sehr f ein gewahlt, so daB dem 
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Streckmetallmantel ebenfalls eine filtrierende Aufgabe 
zukommt, die .das Filtrierergebnis des -Filterelementes 
- insgesamt verbesserti Insgesamt erhoht sich bei tfem 
erfmduhgsgemiiBen Filterelement aufgrund des Streck- 
metaJlmantels die p-Wert-Stabilittt Der Streekmetall-. 5 
mantel, der im iibrigen mit einer.Beschrifturig versehbai* 
ist, laB t das Filterelement fqrmschon ausseheiL ■ 

■Bei einer bevorzugten AusfOhrungsform des erfih- 
dungsgemaBen Filterelementes laufen die abgebogenen 
: Enden des Streckmetallmantels in einem spitzen Winkel h>- 
aufeinander zu, wobei ein weiterer Teil des Bettes durch 
die in einem spitzen Winkel aufeinander zulauf enden 
. Enden der Filtermatte gebildet ist Aufgrund dieser An- 
ordnung fiillt der Klebstoff, gestGtzt und gefuhrt durch 
die abgebogenen Enden des Streckmetallmantels, das 15 
zwischen den Enden und der ersten Faitung der Filter* 
matte bestehende Bett aus, so daB ein leckdichter Ab- 
schluB des Inner en des Filterelementes gegenQber der 
Umgebung erreicht ist . 

. Sofern hierbei vorzugsweise dieEnden der Filtermat- 20 
te zwischen die Enden des Streckmetallmantels eingrei- ' 
fen, ist eine Art Verhakung zwischen der Filtermatte 
und dem Streckmetallmantel an der Stelle der zu erstel- 
lenden Verbindung erreicht, was zum einen eirie feste 
Verbindung ergibt und zum anderen die Herstelluhg 25 
erleichtert 

Bei einer weiteren bevorzugten AusfOhrungsform des 
erfindungsgemSBen Filterelementes ist als weiterer Teil ' 
des Bettes eine wannenartige Klammer vorgesehsn, in 
die die Enden von Filtermatte und Streckmetallmantei 30 
eingreifen- Diese Klammer biidet eine Art Langsn^ht- 
clip aus, der eine Vprfixation von Streckmetallmantel 
und Filtermatte erlaubt, wobei die dann V : f6rmig ange- 
prdneten Streckrnetallmantelenden und Filtermatten- 
enden eine Art EinguBkanal fur den Klebstoff bildeh, so 35 
daB sich insgesamt ein homogen; ausgebildetes Kleb- 
stoffbett biidet In Abhingigkeit yon der Offnungsrich- 
tung .der Wanne kann hierbei auch vpm Inneren des 
Filterelementes aus der Klebstoff zu^efOhrt werden. 

Bei einer besonders bevorzugten AusfOhrungsform 40 
des erfindungsgemaBen Fikerelemerites biidet die* mit- 
tels des Klebstoff es hergestellte Verbindung eine Art 
Langsnaht aus, die ziir Umgebung hin von einem Steg 
abgedeqkt ist, der mit einer Stegflache in die LSngsnabt 
eingreift Hierdurch ergibt sich zum einen ein Schiitz 45 
dex KJebstbffnaht vbr Beschadigungen und zum ande- 
ren neben dem AuBeren des Streckmetallmantels eine 
weitere Beschriftungsmoglichkeit zum Kennzeichnen 
des Filterelementes. Der in die KJebstbffnaht eingrei- . 
fende Steg verbessert darOber hihaus den Halt des 50 
Klebstoff es. in seinem Bett Vorzugsweise ist der Kleb- 
stoff des Filterelementes aus einem GieBharz gebildet 

Sofern vorzugsweise ein zweiter Streckmetallmantel 
auf der InnenseKe des Filterelementes angeordnet ist, 
der die Filtermatte nach innen abstutzt, ist gegenOber 55 
dem im Stand der Technik bekahnten StOtzrohr eine " 
verbesserte Filtrierleistung erreichbar. Ferner ergibt 
•sich eine leichtere Bauform des Filterelementes. 

Ein besonders gutes Filtrierergebnis ist erreichbar, 
wehn die Filtermatte mehrschichtig auf gebaut ist, wobei 60 
als Schichten . mindestehs ein Polyestervlies und/oder 
eine Glasfasermatte und/oder ein Papiervlies und/oder 
ein Edelstahl-Polyester-Mischgewebe verwendet wer-» 
den. 

.Urn ein formschcnes Aufleres zu gewihrleisten und & 
urn zu vermeiden, daB der Streckmetallmantel einer 
Korrosion unterliegt, ist dieser aus nicht rostendem 
Stahl bder aus verzihntem Stahl gebildet Der Streck- . 
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metallmantel weist vorzugsweise raytenformige Durch- 
lasse auf, deren freie Diagonaleii eine GroBe zwischen 
0,4 mm bis 1,5 mm aufweisen, womit sich sehr gute FU- 
trierleistungen mittels des Filterelementes erzielen las- 
sea' x . 

Im folgenden ist das erfindungsgemSBe rohrfdrmige 
Filterelement anhand der Zeichniing; naher erl^utert 
■ x Es zeigen: 

Fig- 1 bis 3 in yefeiflf achter und prinzipielle.r Darstel- 
lung eine.Draufsicht auf das jeweilige Filterelement an 
der Stelle; der leckdichten Verbindung, wobei andeu- 
tungsweise endseitig noch eine AbschluBkappe darge- 
stellt ist . - * 

Das rohrfdrmige Filterelement gemaB. der Fig. 1 
dient zur Filtratioh von Fluiden und weist eine gefaltete 
FUtermatte 10 auf. Die Filtermatte 10 ist mehrschichtig 
auf gebaut (nicht dargestellt) und weist von auBen zum 
Inneren des Filterelemei)tesfolgende Schichten auf: 

1 -Polyestervlies 

2. Glasfasermatte 

3. Glasfasermatte 

4. Papiervlies 

5. Edelstahl-Polyester-Mischgewebe. 

Die beiden einander zugewandten Enden 12 der Fil- 
termatte 1Q laufen in einem spitzen Winkel aufeinander 
zu und berflhren sich in einer gemeinsamen LSngskante. 
Die Lange der Enden 12 betrSgt.etwas weniger als die 
Hilfte einer gefalteten Bahn der Filtermatte 10. Nach 
auBen hin ist die Filtermatte 10 vori einem zylindrischen 
Streckmetallmantel 14 umgeben. Der gereckte und mit 
rautenfdrmigen Perforiferungen versehelie Metallman- 
tel 14 bUdet ein Metailgitter aus, desseh 
Maschenlange 1: 1^5 mm bis 2 mm, 
Maschetibreite b: 1,5 mm bis 2 mm, 
Maschenoffnung 
L§ngederfreien 

Diagonalen D: 0,8 mm bis \J5 mm, 
Stegbreite c: 0,25 mm his 0,4 mm, 
Stegdicke s:0,15 mm bis 0,30 mm und 
Streckgitterdicke a: o£5 np bis 0^0 mm ist ; 

.Der Streckmetallmantel 14 besteht entweder aus 
nicht rostendem Stahi beispielsweise aus 1.4301 oder 
1.4306 nach DIN 17440, oder aus yerzinhtem StahL Die 
angesprochenen Begriffe und Kurzzeichen sind Gegen- 
standderDIN791. 

. Die beiden AbschluJ3- oder Endkappen 16, die das 
jeweilige Filterelement endseitig.begrenzen, sind eben- 
falls aus dahihgehendejm, nicht rostendem Stahlblech, 
aus verzinntem Stahlblech oder aus Kunststoff. Die bei- 
den Endkappen 16 werden Ober eine YerguBnjasse 
(nicht dargestellt) leckdicht mit der Filtermatte 10 urid 
dem Streckmetallmantel 14 verbunden. Bei den hochge- 
stellten Flankenquerschnitten der Enden 12 wird eine 
Versiegelung derselben durch deh KJebstoff, gegebe- 
nenfalls in Verbindung mit einem Langsnahtclip* herge- 
stellt, so daB eine Faserauswaschung und* Faserwande- 
rung (fiber micration) auf der Reinseite vermieden sind. 

Auf der Innenseite des Filterelementes kann eui 
Sttttzrohr (nicht dargestellt)- oder ein innerer Streckme- 
tallmantel (nicht dargestellt) oder eine {Combination 
dieser beiden Bauteile (nicht dargestellt) vorgesehen 
sein. Sofern ein innerer Streckmetallmantel verwendet 
wird, weist dieser vorzugsweise. die folgenden Kennda- 
ten auf: 

Maschehiange 1: 0,75 mm bis 1,5 mm, ' 
Maschenbreite b : 0,75 mm.bis 1,5 mm, . 
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Maschendffnung 

Lange der freieh Diagonalen t>: 0,4 mm bis 1,0 mm, 
Stegbreite c: 0,10 mm bis 0,30 mm, 
Stegdicke s: 0,10 mm bis 0,25 mm und 
Streckgitterdicke a: 6,2 mm bis 0,40 mm. 

^ Vbrzugsweise ist hierbei als Werkstoff ebenf alls ein 
nicht rostender Stahl oder verzinnter Stahl verwendet 
Die Filtermatte 10 legt sich hierbei mit ihren Falten auf 
der AuBen- und Innenseite des inneren bzw. des auBe- 
ren Streckmetallmantels 14 an. 

Die beiden einander zugewandten Endeh 18 des 
Streckmetallmantels 14 sind abgebogeri imd lauf en spitz 
aufeinander zu. Der Abstand zwischen den Enden 18 ist 
derart gewahlt, daB die Enden 12 der Filtermatte 10 in 
den hierdurch gebildeten Raum eirigreifen kdnnen. Fer- 
ner weisen die abgebogenen Enden 18 jeweils einen 
vorgebbaren axialen Abstand zu der zuletzt vollstaridig 
gefaiteten Bahn 20 der Filtermatte 10 auf, die parallel zu . 
dem einen Langssteg ausbildenden und ihr zugeordne- 
ten Ende 18 verlauft Die Lange der Enden 18 ist derart 
gewahlt daB sie etwas langer sind als <jie Halfte der 
gefaiteten Bahn 20. •*. 

Die Enden 18 des Streckmetallmantels 14 bilden eine 
Art EinfQllkonus fQr den Klebstoff 22 in Form von GieB- 
harz aus. FQr den Klebstoff 22 ist eine LSngsseitenbe- 
grenzung in Form eines Bettes 24 vorgesehen, wobei ein 
.Teil des Bettes durch die einander zugewandten und 
abgebogenen Enden 18 des Streckmetallmantels 14 ge- 
bildet ist Die yorgesehene GieBhairzmenge verteiit sich 
dann derart zwischen deh beiden Enden 18, daB noch 
vor dem Erharten ein Teil in Anlage mit den beiden 
einander zugewandten Bahnen 20 der Filtirmatte 10 
sowie mit den spitzenf 6rmigen Fatten zwischen den bei- 
den Enden 12 und den zugeordneten Bahnen 20 der 
Filtermatte 10 kommt N^ch auBen hin bildet die L3,ngs- 
naht in Form des erharteten Klebstoffes 22 eine konve- 
xe Wdlbung aus. Diese Wdlbung ergibt sich durch eine 
Kapillarwirkung an den Seitenflanken der abgebogenen 
Ehden 18 des Streckmetallmantels; 

Die mittels des Klebstoffes 22 hergestellte Verbin- 
. dung, die die LSngsnaht ausbildet, ist zur Umgebung hi» 
von einem Steg 26 abgedeckt; der mit einer Stegflache 
28 in diese Langsnaht eingreift Der winkelartigeSteg 
26 legt sich mit seiner Stegflache 28 atn ein abgebogenes 
Ende 18 des Streckmetallmantels 14 an und deckt mit 
seiner anderen freien StegflMche die Klebstoffbahn ge- 
genftber der Umgebung ab. 

Die folgenden AusfOhrungsbeispiele werden nur noch 
insofern erllutert, als sie sich wesentlich von dem Voran- 
gegangenen Ausfuhrungsbeispiel nach der Fig. 1 iinter- 
scheiden. Dabei werden gieichgeartete Teile nut densel- 
ben, aber um jeweils 100 erhdhten Bezugsziffern wie- 
dergegeben und die bisherigen AusfQhrungen gelten 
entsprechend auch ftir die geanderten Ausfuhrungsfor-. 
men. 

So weist die Ausfahrungsform geraaB der Fig. 2 als 
weiterenTeil des Bettes i24 in der Art.eines Langsnaht- 
clips eine wannenartige Klammer 130 auf, in deren freie 
Offnung die beiden Bahnen 120 mit ihren beiden Enden 
112 eingreifen. Ebenso greifen die beiden Entfen 118 des 
Streckmetallmantels 114 in die Klammer 130 ein. Die 
beiden Bahnen 120 liegen hierbei zwischen den beiden 
WandflSchen 132 und den ihnen benachbart angeordne- 
ten Enden 118. Sowohl die Wandflacheh 132 als auch die 
Enden 112 und 118 der Filtermatte. 110 bzw. des Streck- 
metallmantels 114 lauf en in einem spitzen Winkel auf- 
einander zu, wobei der freie Offnungsquerschnitt der 
Wanne 130 der Umgebung zugewandt ist Zwischen den 



. beiden, in ehiem spitzen Winkel langs eiher Kante auf- 
einanderstoBehden Enden 118 ist der Steg 126 angeord- 
net, wobei die in das Bett 124 eingreif^nde Stegflache 
128 niittig angeordnet .ist und eine Falzstelle 134 auf- 
5 weist, die in Anlage ist mit einem Teil des AuBenumfan- 
ges des. Streckmetallmantels 114. Der die Langsnaht 
ausbildende Klebstoff 122 durchgreif t hierbei die beiden 
/ Endbahnen 120 der Filtermatte 110. 

Bei der AusfQhrungsform gemaB der Fig. 3 wird der 

io wannenartige tangsnahtclip 230 von auBen aufgesetzt, 
so daB sein freier Offnungsquerschnitt dem Inneren des 
FUtferelementes zugewandt ist Die abgebogenen Enden 
212 der FUtermatte 210 sind bei dieser AusfOhrungsform 
nochmals uragetenkt urid greifen zwischen den Wand- 

15 flachen 232 und den spitz zulaufenden Bahnen 220 in die 
Wanne 230 ein. Das derart gebildete Bett 224 wird wie- 
derum mit dem Klebstoff 222 befffllt, wobei die Kleb- 
stoffbahn diesmal von der Bodenflache der Wanne 230 
gegenttber der Umgebung schQtzend abgedeckt ist 

20 . Anstelle eines Klebstoffes aus GieBharz kann auch 
em anderer Ein- oder Zweikomponenten-Kleber oder 
em Schmelzkleber verwendet werden. Da der jeweilige 
Streckmetallmantel auflerst glatte limen- imd AuBenfla- 
chen aufweist, kdnnen auch sehr empfindliche, aber in 

25 der Filtrierleistung optimierte FUtermatten zum Einsatz 
kommen. 

In den beschriebenen Ausf Qhrungsbeispielen umgibt 

. der Streckmetallmantel die aufgefaltete Filterriiatte 
iangs eines zylindrischen Umfanges. Hierbei schQtzt der 

30 Streckmetallmantel' zumindest nach einer Seite, also 
nach auBen zur Umgebimg hin oder nach innen zum 
Fdterinneren hin, die Filtermatte. So kann es far besdn- 
dere Filtrieranwendungen vorgesehen sein, daB sich die 
Anstrdmrichtung umkehrt, mithin also die zu filtrieren- 

35 de Flmdirienge vom Inneren des Filterelementes nach 
auBen zur Umgebung hin dieses durchstrdmt (riicht dar- 
gesteDt) . Bei hohen Beanspruchungen umgreift dann 
das angesprochene Stfltzrohr das Fiiterelement von au- 
Ben her und der Streckmetallmantel wilrde zum Inneren 

40 des Filtereleinentes hin die Filtermatte schQtzend umge- 
ben. Bei einer dahingehenden Ausgestaltung liegt es 
noch im erfindungsgemaBen Bereicl^ werin zwischen 
dem auBen liegenden Stfttzrohr und der Fdtermatte da- 
zwischenliegend ein weiterer Streckmetallmantel (nicht 

45 dargestellt)angeOrdnetisi 

Bei der AusfQhrungsform gemaB der Fig. 3 sind die 
Enden der Filtermatte 120 zwischen den Enden 118 des 
Streckmetallmantels. und den Flanken des Langsnaht- 
clips 130 gefQhrt Diese Ausgestsatung hat sich auch 

so insofern als vorteilhaft erwiesen, daB ein AusreiBen der 

' Filtermatte an der Stelle der Umlenkung mit Sicherheit 
vermiedenist 
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Patentansprilche 

l..Rqhrformiges Filterelement zur Filtration von 
Fluiden mit einer gefaiteten Filtermatte (10, 110, 
210), deren beide einander zugewandten Enden (12, 
112, 212) mittels eines Klebstoffes (22, 122, 222) in 
ihrer Lage fixiert sind, fQr den eine Seitenbegren- 
zung in Form eines Bettes (24, 124, 224) vorgesehen 
ist, dadnrch gekennzeichnet, daB zumindest ein 
Teil des Bettes (24, 124, 224) durch die einander 
zugewandten und abgebogenen Enden (18, 118, 
218) eines Streckmetallmantels (14, 114, 214) gebil- 
det ist, der die Filtermatte (10, 110, 210) zumindest 
nach einer Seite schQtzend umgibt • 
2. Filterelement nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
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zeichnet daB die abgebogerien Enden (12, 112,212) ... 

des Streckmetallmantels (14, 1 14,214) in einem spit- 

zen Winkel aufeinander zulaufen und daB ein wei- 

terer Teil des Bettes (24, 124, 224) durch die in 

einem spitzen Winkel aufeinander zulaufenden En- 5 

den (12, 112, 212) der Filtermatte (10, 110, 210) ge- 

bildetist 

3, Filtereiement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch • 
gekenhzeichnet, daB die Enden (12, 212) der Filter- 
matte (10, 210) zwischen die Enden (18, 216) des 10 
StreckmetaUmanbls (14, 214) eingreifen.; . 

4; Filtereiement nach einem der Ahsprflche 1 bis 3, . ; '• 

dadurch gekeimzeichnet, daB als weiterer T^^ 
Bettes (124, 224) eine wannenartige Klammer (130, 
230) vorgesehen ist; in die die Enden (112, 212) von 15 , 
Filtermatte (110, 210) und Streckmetallmantei (114, 
214) eingreifen. / . • , 

5. Filtereiement nacb einein der Ansprfiche i bis 4, 
dadurch gekenhzeichnet, daB die mittels des Kleb- 
stoffes (22, 122) hergestellte Verbindung eine Art 2 o 
LSngsnaht ausbildet, die zur Umgebung hin von r . 
einem Steg (26, 126) abgedeckt ist, der mit einer 
Stegflache (28, 128) in die ULngsnaht eingreift 
;6. Filtereiement nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekenhzeichnet, daB der Klebstoff (22, 122, 25 
222) aus einem GieBharz oder einem anderen Ein- • 
pder Zweikomponenten-Kleber oder einem 
. Schmelzklebergebildetist 
7. Filtereiement nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein zweiter Street 3^. 
metaUmantel auf der Inhenseite des Filte.relement 
tes angeordnet ist, der die Filtermatte (10, 1 10, 210) ■ 
nachinnenabsiutzt v.-.' t 
81 Fdterelement nach einem der AnsprQche. i bis 7, " • 
dadurch gekennzeichnet, daB die Filtermatte (10, 35 
110, 210) mehrschichtig aufgehaut ist und daB als f 1 . 
Schichten mindestens ein Poiyestervlies und/oder 
eine Glasfasermatte und/oder ein Papiervlies. und/ . . 
oder ein Edelstahl-Polyester-Mischgewebe ver^ 
wendbarsind ■•: , 4p . 

9. Filtereiement nach einem der Anspruche 1 bis 8, \ 
dadurch gekennzeichnet, daB der Streckmetall- 
mantel (14^1 14, 214) aus nicht rostendem Stahl oder 

. ausverzinntemStahlgebildetist .. . 

10. Filtereiement nach einem der AnsprQche 1 bis 9, as 
dadurch gekennzeichnet, daB der Streckmetall- 
mantel (14, 114, 214) rautenfdrmige DurchlSsse auf- ". .. 
weist, deren freie Diagonalen D eine GrdBe zwi- . 
schen0,4bis 1,5 mm aufweisea ; 
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